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54 Apparatus and Method for Forming a Stack of Goods 



57 By an apparatus for forming a stack of goods 
by means of a stretch foil with a hood pulling- 
over means with at least four spreading fingers 
movable in horizontal and vertical directions a 
solution is to be created with which a perfect en- 
veloping of the stack of goods with a stretch foil 
hood is made possible, wherein in embodiment in 
addition also an adaptation to different good stack 
contour sizes is to be possible. 
This is achieved in that each spreading finger (13) 
is provided with a recess (19) in which two pul- 
leys (20, 20a) one arranged on top of the other are 
rotatably supported, wherein said pulleys (20, 
20a) in areas protrude on the side facing the hood 
(17) and the drive wheel (16), with respect to the 
spreading finger surface (13a) and said drive 
wheel (16) in a position radially shifted to the in- 
side is in contact with said pulleys (20, 20a) with 
intermediation of said foil hood (17). 
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© Vorrichtung und Verfahren zur Bifdung eines Gutstapels. 
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© Mit einer Vorrichtung zur Bildung eines Gutsta- 
pels mittels Stretchfolie mit einer Haubenuberzie- 
heinrichtung mit wenigstens vier in Horizontal- und 
Vertikalrichtung bewegbaren Spreizfingern soil eine 
Losung geschaffen werden, mit der eine einwand- 
freie Umhullung des Gutstapels mit einer Stretchfo- 
lienhaube ermoglicht wird, wobei in Ausgestaltung 
zusatzlich auch eine Anpassung an unterschiedliche 
Gutstapelgrundflachengroften moglich setn soli. 

Dies wird dadurch erreicht, dafi jeder Spreizfin- 
ger (13) mit einer Aussparung (19) versehen ist, in 
der zwei Qbereinander angeordnete Rollen (20,20a) 
drehbar gelagert sind, wobei die Rollen (20,20a) 
bereichsweise auf der der Haube (17) und dem 
Antriebsrad (16) zugewandten Seite gegenuber der 
Spreizfingerflache (13a) hervorstehen und das An- 
triebsrad (16) in radial nach innen verfahrener Posi- 
tion mit den Rollen (20,20a) unter Zwischenschal- 
tun'g dfer FdHenhaube (17) in Kontakt steht. 



Fig 5 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bil- 
dung eines Gutstapels durch Verbinden und Um- 
htillen eines auf einer Unterlage insbesondere aus 
einer Mehrzahl von Gegenstanden gebildeten Sta- 
pels mittels Stretchfolie mit einer Stretchfoiien- 
schlauchabzugseinrichtung, einer dieser nachge- 
ordneten Aufspreizeinrichtung zum Aufspreizen des 
freien Schlauchendes, einer Trenn- und Schweifi- 
einrichtung zum Abrennen eines Schlauchabschnit- 
tes und Bilden einer Stretchaube und mit einer 
Haubenuberzieheinrichtung, welche wenigtens vier 
in Horizontal- und Vertikalrichtung bewegbare 
Spreizfinger aufweist, die die Haube in den vier 
Eckberetchen faltenbalgartig zusammengelegt auf- 
nehmen, wobei jedem Spreizfinger an der AuSen- 
seite eine gegenuber dem jeweiligen Spreizfinger 
verstellbare Antriebsrolle zugeordnet ist, mittels de- 
rer die Haube in die faltenbalgartige Position ge- 
bracht und beim Uberziehen durch Relativbewe- 
gung in vertikaler Oberziehrichtung gereckt wird, 
wobei der jeweilige Spreizfinger und die zugeord- 
nete Antriebsrolle an einem gemeinsamen vertikal 
beweglichen Schlitten angeordnet sind. Die Erfin- 
dung betrifft daruber hinaus ein Verfahren mit einer 
gattungsgemaBen Vorrichtung. 

Eine solche Vorrichtung und ein solches Ver- 
fahren wird von der Anmelderin benutzt und ist 
daruber hinaus in der nicht vorveroffentlichten DE- 
P 41 18 642 beschrieben. Eine solche Vorrichtung 
weist zwar gegenuber ahniichen Vorrichtungen 
(z.B. EP 0 344 815 A1) bereits Vorteile auf, da 
diese Vorrichtung aufgrund der Ausbildung ihrer 
Spreizfinger und der zugeordneten Antriebsrollen 
besonders kompakt ausgebildet ist und auBerdem 
auf relativ einfache Weise an unterschiedliche Gut- 
stapelgroBen angepafit werden kann. 

Es hat sich jedoch herausgestellt, daB die be- 
kannte Vorrichtung beim faltenbalgartigen Zusam- 
menlegen der Haubenrander vor dem Uberziehen 
und insbesondere beim Auseinanderziehen wah- 
rend des Oberziehens und beim gleichzeitigen 
Stretchen in Vertikalrichtung noch nicht einwandfrei 
arbeitet. Beim faltenbalgartigen Zusamnrfenlegen 
der Seitenrander kann es namlich zu unkontrollier- 
ten Oberlappungen der Haubenseitenrander im Be- 
reich der aufieren Flachen der Spreizfinger kom- 
men, was beim Uberziehen bzw. dadurch verur- 
sachten Auseinanderziehen und insbesondere auch 
beim zusatzlichen Vertikalstretchen wahrend des 
Oberziehens der Haube Qber. den, Gutstapel dazu 
fuhrt, daB die Haube insbesondere in den Eckberei- 
chen reiBt, so daB keine einwandfreie Verpackung 
gebildet werden kann. Dies ist sowohl auf unter- 
schiedliche Streckkrafte in der Haube als auch auf 
die Oberlappung der zusammengefalteten Randbe- 
reiche zuruckzufuhren. 

Daruber , hinaus ist bei der bekannten Vorrich- 
tung von Nachteil, daB eine Anpassung an unter- 
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schiedliche GutstapelgrundflachengroBen nur auf- 
wendig moglich ist, da dazu eine manuelle Einstel- 
lung der entsprechenden Elemente notwendig ist. 
Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer 
5 Losung, mit der eine einwandfreie Umhullung des 
Gutstapels mit einer Stretchfolienhaube ermoglicht 
wird, wobei in Ausgestaltung zusatzlich auch eine 
einfache Anpassung an unterschiedliche Gutstapel- 
grundflachengroBen moglich sein soil. 

10 Diese Aufgabe wird rnit einer Vorrichtung der 

eingangs bezeichneten Art erfindungsgemaB da- 
durch geldst, daB jeder Spreizfinger mit einer Aus- 
sparung versehen ist, in der zwei ubereinander 
angeordnete Rollen drehbar gelagert sind wobei 

75 die Rollen bereichsweise auf der der Haube und 
dem Antriebsrad zugewandten Seite gegenuber der 
Spreizfingerflache hervorstehen und das Antriebs- 
rad in nach innen verfahrener Position mit den 
Rollen unter Zwischenschaltung der Folienhaube in 

20 Kontakt steht. 

Mit dieser Vorrichtung ist es mogtich, einen 
Gutstapel einwandfrei mit einer Stretchfolienhaube 
zu verpacken, ohne daB es beim Verpackungsvor- 
gang zu Beschadigungen der Folienhaube kommt. 

25 Durch die Ausgestaltung der Spreizfinger ist nam- 
lich gewahrleistet daB die Antriebsrader beim fal- 
tenbalgartigen Zusammenlegen der Seitenrander 
der Haube und auch beim vertikalen Stretchen der 
Haube wahrend des Oberziehens durch Aufbrin- 

30 gung einer entsprechenden Relativbewegung in 
vertikaler Richtung durch die Antriebsrader ein fla- 
chiger Kontakt zwischen dem Antriebsrad und der 
jeweiligen Haubenflache erfolgt, so daB eine un- 
gleichmaBige Stretchung und insbesondere auch 

35 eine Oberlappung der in Falten gelegten Rander 
zuverlassig vermieden wird. Die Haube wird nam- 
lich durch die Ausbildung der Rollen an den 
Spreizfingern zwangslaufig so gefuhrt, daB ein ent- 
sprechender fiachiger Kontakt mit der jeweiligen 

40 Antriebsrolle gewahrleistet ist. Es kann- dadurch 
zuverlassig auch eine Oberstretchung von Folien- 
haubenbereichen vermieden werden, so daB eine 
einwandfreie gleichmaBige Stretchung gewahrlei- 
stet ist. Daruber hinaus ist zudem beim Abziehen 

45 der Haubenseitenrander von den Spreizfingern ein 
einwandfreies ungehindertes Abgleiten moglich, 
wenn die jeweiligen Antriebsrader auBer Eingriff mit 
den Spreizfingern sind. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist 

so vorgesehen, daB die Rollen symmetrisch zu einer 
die Drehachse des Antriebsrades enthaltenden Ho- 
rizontalebene angeordnet sind. Bei dieser Ausge- 
staltung ist zusatzlich gewahrleistet, daB beim ra- 
dialen Nach innen verfahren des Antriebsrades in 

55 Richtung zum jeweiligen Spreizfinger automatisch 
eine entsprechende Zentrierung des Antriebsrades 
erfolgt, d.h. dieses wird automatisch entsprechend 
symmetrisch zu den beiden Rollen des betreffen- 

2 
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den Spreizfingers angeordnet, so daB ein einwand- 
freier Kontakt und damit eine flachige Anlage des 
Folienschlauchrandes gewahrleistet ist. 

Vorteilhaft sieht die Erfindung auch vor, daB 
jeweils wenigstens zwei Rollen nebeneinander in 
die Aussparung angeordnet sind. Es ist dadurch 
moglich, eine entsprechend noch groBere Anlage- 
flache fur die Folienhaube zur Verfugung zu stel- 
!en. 

Um eine Einklemmung des Folienschlauches 
zu verhindern, ist vorteilhaft vorgesehen, daB am 
unteren Rand der Aussparung die Spreizfingerfla- 
che nach innen abgekantet ist. 

In besonders vorteilhafter Ausgestaltung der 
Erfindung ist vorgesehen, daB am jeweiiigen verti- 
kal beweglichen Schlitten ein Tragelement ange- 
ordnet ist, das das Antriebsrad und den Spreizfin- 
ger tragt und das rechtwinklig zur radialen Auslenk- 
richtung der Spreizfinger verschiebbar ist. Durch 
diese zusatzliche Ausgestaltung ist es moglich, die 
Vorrichtung auf einfachste Weise auch an unter- 
schiedliche GutstapelgrundflachengroBen anzupas- 
sen, wobei die entsprechende Verstellung dann 
automatisch durch die Steuerung der Vorrichtung 
erfofgt. 

Vorteilhaft ist auch vorgesehen, daB das Trag- 
element zusatzlich entlang des Schlittens ver- 
schiebbar ist. Dadurch ist eine noch bessere An- 
passung an unterschiedliche Gutstapelgro Ben 
moglich, ohne den Raumbedarf der Vorrichtung zu 
vergroBern. 

Zur Losung der eingangs gestellten Aufgabe 
sieht die Erfindung auch ein Verfahren zur Bildung 
eines Gutstapels nach dem Oberbegriff des Patent- 
anspruches 6 mit einer vorgenannten Vorrichtung 
vor, das sich dadurch auszeichnet, daB die Haube 
im unteren Bereich des Stapels und beim Unterzie- 
hen unter den Gutstapel bei zeitweiser Einklem- 
mung zwischen den Antriebsradern und Spreizfin- 
gern mit erhohter Uberziehgeschwindigkeit gezo- 
gen wird. 

Durch dieses Verfahren ist es moglich, eine 
einwandfreie feste Verpackung mit einer Stretchfo- 
lienhaube zu erzielen, da eine einwandfreie Festle- 
gung der Folie auch an der Unterkante des Gutsta- 
pels gewahrleistet ist. Durch die exakte Steuerung 
der Uberziehgeschwindigkeit ist namlich sicherge- 
stellt, daB die Haube sich am unteren Eckkantenbe- 
reich nicht wieder von der Unterkante hinaus zu 
den SeitenrSndern wegziehen kann... 

Dabei ist es vorteilhaft vorgesehen, daB beim 
Unterziehen der Haube unter den Gutstapel die 
einwarts gerichtete Geschwindigkeit groBer ist als 
die Uberziehgeschwindigkeit im unteren Bereich 
des Stapels. Durch diese VerfahrensfOhrung wird 
eine noch verbesserte Verpackung gewahrleistet. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand , der 
Zeichnung beispielsweise naher erlautert. Diese 



zeigt in . 

Fig. 1 in vereinfachter Seitenansicht 

eine erfindungsgemaBe Vor- 
richtung, 

5 Fig. 2 in Draufsicht einen Eckbereich 

einer Vorrichtung mit Spreizfin- 
ger und Antriebsrad, 
Fig. 3 eine Seitenansicht der Fig. 2 in 

Richtung des Pfeiles 33, 

w Fig. 4 einen Schnitt durch einen 

Spreizfinger nach Fig. 3, 
Fig. 5 ein vergroBertes Detail des 

Spreizfingers nach Fig. 4 und 
in den 

is Fig. 6 bis 11 jeweils in vereinfachter Seiten- 

ansicht eine Vorrichtung nach 
Fig. 1 in verschiedenen Verfah- 
ren sstadi en. 

In den Figuren sind durchgangig dieselben Be- 
20 zugszeichen fur gleiche Teile verwandt. Die Vor- 
richtung ist zunachst in allgemeiner Form in Fig. 1 
dargestellt, auf die zunachst Bezug genommen 
wird. 

Innerhalb eines Vorrichtungsgestells 1 ist auf 

25 einer Fahrbahn 2 ein von dieser angeforderter Gut- 
stapel 3 angeordnet. 

Im Gestell 1 ist eine Rolle 4 gelagert, auf der 
ein Kunststoff-Schlauch 5 aus stretchfahigem Mate-, 
rial mit Seitenfalten aufgewickeit ist. Unter stretch- 

30 fahigem Material wird ein solches verstanden, das 
nach Reckung in seinen vor der Reckung einge- 
nommenen Zustand zuruckkehrt Der mit eingefal- 
teten Seitenrandern auf der Rolle 4 befindliche 
Schlauch 5 wird uber Umlenkrollen 6 und Antriebs- 

35 rollen 7 einer Einfadeleinrichtung zugefuhrt, die aus 
dem Bereich der gefalteten Schlauchrander vertikal 
beweglich angeordneten Leitelementen 8 besteht, 
unterhalb welcher eine Trenneinrichtung 9 sowie 
eine SchweiBeinrichtung 10 angeordnet sind. 

40 Unterhalb der Leitelemente 8 sincj. auf, beiden 

Seiten des Gestells zwei.dachformige angeordnete 
Doppelforderbander 11 angeordnet, wobei die obe- 
ren Aufnahmeenden unmittelbar unterhalb der Leit- 
elemente 8 in deren abgesenkter Stellung befind- 

45 lich sind. 

Jedem Doppelforderband 11 ist ein Schwenk- 
hebel 18 zugeordnet. Jeder Schwenkhebel 18 liegt 
dabei in Draufsicht gesehen etwas einwarts des 
zugeordneten Doppelforderbandes 11. 

so Im Gestell 1 sind in der Nahe der vier Ecken ... 

desselben endlos umlaufende Ketten gelagert, in 
der Zeichnung nicht dargestellt, an denen parallel 
zur Fahrbahnrichtung je ein Schlitten 12 jeweils mit 
zwei vertikalen Spreizfingern 13 mit Kopf 14 befe- 

55 stigt ist, wobei diese Befestigung im einzelnen 
noch naher beschrieben wird. Jeder Spreizfinger 
13 ist in Langs- und Querrichtung zur Anpassung 
an verschiedene Abmessungen des Gutstapels 3 
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verstellbar, eine entsprechende Antriebseinrichtung 
ist in Fig. 1 allgemein dargestellt und mit 15 be- 
zeichnet. Am oberen Ende jedes Spreizfingers 13 
ist auBen eine Antriebsrolle 16 zugeordnet, die in 
Fig. 1 in nicht naher dargestellter Weise in Rich- 5 
tung zum Spreizfinger 13 in die in den Figuren 2, 9 
und 11 wiedergegebene Wirkstellung beweglich 
und aus dieser in den Figuren 1, 7, 8 und 11 
wiedergegebene unwirksame Stellung radial nach 
auBen bewegbar ist. io 

Die erfindungsgemaBe Ausgestaltung der 
Spreizfinger geht am besten aus den Figuren 4 
und 5 hervor. Jeder Spreizfinger 13 ist in seinem 
vertikalen Steg 13a, an dem die Schlauchfolie ge- 
fuhrt ist, mit einer Aussparung 19 versehen, in der 75 
zwei ubereinander angeordnete Rollen 20,20a 
drehbar geiagert sind. Dabei stehen die Rollen 
20,20a bereichsweise auf der der Schlauchfolien- 
haube und dem Antriebsrad 16 zugewandten Seite 
gegenuber der vertikalen Flache 13a des Spreizfin- 20 
gers 13 hervor. Die Rollen 20,20a sind derart uber- 
einander angeordnet, daB zwischen ihnen ein gerin- 
ger Abstand besteht, der mit 21 bezeichnet ist, 
derart. daB die Rollen 20,20a nicht miteinander in 
Kontakt stehen. Es kann dabei vorgesehen sein, 25 
daB jeweils wenigstens zwei Rollen 20 bzw. 20a 
nebeneinander in der Aussparung 19 angeordnet 
sind Oder es kann auch jeweils eine entsprechend 
breitere Rolle eingesetzt werden. Urn eine Einklem- 
mung der Folie zu vermeiden, ist am unteren Rand 30 
der Aussparung 19 vorteilhaft die Spreizfingerfia- 
che 13a bereichsweise nach innen abgekantet (Fig. 
5). 

Die Anordnung der Rollen 20,20a ist, wie am 
besten aus Fig. 3 hervorgeht, bevorzugt so getrof- 35 
fen, daB die Rollen symmetrisch zu einer die Dreh- 
achse 22 des Antriebsrades 16 enthaltenden Hori- 
zontalebene angeordnet sind. Dies hat den Vorteil, 
daB beim radialen Nachinnenverfahren des An- . 
triebsrades 16 das Antriebsrad von den Rollen 40 
20,20a zentriert wird und gleichmaBig mit den Rol- 
len 20,20a in Kontakt kommt bzw. den dazwischen- 
befindiichen Stretchfolienschlauch flachig beruhrt. 

Die erfindungsgemaBe Ausbildung der Verstell- 
barkeit der Spreizfinger 13 und Antriebsrader 16 ist 45 
in den Fig. 2 und 3 dargestellt. Das Antriebsrad 16, 
das mit einem Antriebsmotor 23 versehen ist, ist an 
einem Tragarm 24 angeordnet, der uber eine 
Kolben-/Zylindereinheit 25 eine radiale Bewegung 
in Richtung des Pfeiles 26 ermoglicht, d.h. radial 50 
zum zugeordneten Spreizfinger 13 bzw. von die- 
sem weg. Dabei ist der Tragarm 24 mit der 
Kolben-/Zylindereinheit 25 an einem Tragelement 
27 angeordnet, an dem auch der betreffende 
Spreizfinger 13 angeordnet ist, welcher gegenuber 55 
dem Tragelement 27 in radialer Richtung (Pfeii 28) 
beweglich ist. Dazu ist ein Spindelantrieb 29a am 
Tragelement 27 angeordnet, der ein Ausfahren des 
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Spreizfingers 13 in radialer Richtung ermoglicht. 

Am Tragelement 27 selbst ist eine Kolben- 
/Zylindereinheit 29 angeordnet, die ihrerseits an 
einem Befestigungselement 30 befestigt ist, wel- 
ches mit einer Ko1ben-/Zylindereinheit 31 verbun- 
den ist, die am anderen Ende am Schiitten 12 
festgelegt ist. Durch diese Ausgestaltung sind fol- 
gende Bewegungen moglich: Zunachst laBt sich 
der Schiitten 12 im Gestell 1 in vertikaler Richtung 
in der Ho he verfahren, daruber hinaus ist eine. 
Verschiebung in Richtung des Pfeiles 32 des Befe- 
stigungselementes 30 moglich und damit entspre- 
chend auch des Spreizfingers 13 und des Antriebs- 
rades 16. 

Mit der Kolben-/Zylindereinheit 29 ist eine Ver- 
schiebung des Tragelementes 27 und damit des 
Spreizfingers 13 rechtwinklig zur radialen Auslenk- 
richtung 26 des Spreizfingers moglich (Pfeil 33). 
Aufgrund dieser Verschiebbarkeit ist es moglich, 
die Vofrichtung auch fur Gutstapel einzusetzen, die 
unterschiedliche Grundflachen aufweisen. 

Der Verfahrensablauf mit einer erfindungsge- 
maBen Vorrichtung ist der folgende: 
Der flachliegende Stretchfolienschlauch 5 wird 
durch die Antriebsrollen 7 uber die Leitelemente 8 
eingefadelt, die sich beim Anfahren der Maschine 
in abgesenkter Stellung befinden. Am unteren Ende 
der Leitelemente wird jeder eingefaltete Rand des 
Schlauches zwischen ein Doppelforderband 11 ge- 
leitet, wodurch das Offnen des Schlauches besorgt 
wird (Fig. 6). Nachdem das untere Ende des 
Schlauches ein Stuck . aus den Doppelforderban- 
dem 1 1 herausgelaufen ist, werden der Antrieb der 
Antriebsrollen 7 sowie die Doppelforderbander 11 
gestoppt und die Spreizfinger 13 werden in das 
untere Schlauchende eingefahren. Nach dem Ein- 
fahren werden die Spreizfinger 13 angehalten, so 
daB sich der Schlauch an seinen vier Ecken um dje 
Spreizfinger 13 legt. Daraufhin werden die An* 
triebsrollen 16 an die Spreizfinger 13 herangefah- 
ren und in Betrieb gesetzt, und zwar zusammen 
mit den Antriebsrollen 7 und den Doppelforderban- 
dern 11, bis die der Hohe des Stapels 3 entspre- 
chende Lange Schlauch um die Spreizfinger 13 
faltenbalgartig in Wellen gelegt worden sind. Dabei 
wird eine einwandfreie Faltenlegung dadurch be- 
wirkt, daB die Antriebsrader 16 durch die Rollen 
20,20a an den Spreizfingern 13 flachig an der 
Schlauchfolie 5 anliegen. AnschlieBend werden die 
Antriebsrollen 7 f die Doppelforderbander 11 und 
die Antriebsrollen 16 wieder gestoppt (Fig. 7). Die 
Trenn- und SchweiBeinrichtungen 9 und 10 werden 
betatigt. Nach der Beendigung des Trenn- und 
SchweiBvorganges werden die Doppelforderbander 
1 1 wieder betatigt und gleichzeitig die Schwenkhe- 
bel 18 abwarts geschwenkt, wodurch die gefalteten 
Schlauchrader" aus den Aufnahmeenden der Dop- 
pelforderbander herausgedruckt bzw. gezogen 
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werden. 

Sobald der Schlauch von* den Doppelforder- 
bandern 11 freigegeben ist, werden die Spreizfin- 
ger 13 in die in Fig. 1 wiedergegebene Reckstel- 
lung bewegt und die Antriebsrolten 16 radial nach 
aufien bewegt. Unmittelbar nach Einnahme der in 
Fig. 1 wiedergegebenen Reckstellung mit 17 be- 
zeichneter Stretchfolienhaube wird der Gutstapel 3 
Gber die Fahrbahn 2 hinaus angehoben und die 
nicht dargesteliten Ketten werden angetrieben, der- 
art, daB die Schlitten 12 sich mit den damit gekop- 
pelten Spreizfingern 13 und dem auf diesen in 
Reckstellung in Wellen befindlichen Schlauch 5 der 
Haube 17 langs des Stapeis abwarts bewegt wer- 
den. Dabei legt sich das obere verschlossene Ende 
der durch das Verschweifien gebildeten Haube 17 
auf die Oberflache des Stapeis 3 auf, so daB beim 
weiteren Uber2iehen der gewellten Haube 17 sich 
Welle nach Welle aufzieht und entsprechend ihrer 
Freigabe aus der Reckstellung an die Seitenflache 
des Stapeis 3 anliegt (siehe Fig. 8). Dabei wird ein 
einwandfreies Aufziehen durch die Rollen 20,20a 
an den Spreizfingern 13 gewahrleistet. 

Zur Vertikalstretchung der Folienhaube konnen 
wahrend des Oberziehens die Antriebsrader 16 an 
die Spreizfinger 13 herangefahren und in Betrieb 
gesetzt werden, derart, daB die Folienhaube in ver- 
tikaler Richtung durch eine entsprechende Relativ- 
bewegung gestretcht werden. 

Im unteren Bereich des Stapeis verbleiben 
dann die Antriebsrollen 16 in ihrer Kontaktposition, 
wobei sie angetrieben bzw. angehalten werden, um 
eine gewisse Einklemmung der Haube 17 zwischen 
Antriebsrollen 16 und Spreizfingern 13 zu bewirken. 
Dabei wird dann im unteren Bereich des Gutstapels 
die Abwartsgeschwindigkeit der Schlitten 12 er- 
hoht, insbesondere dann, wenn sich die Schlitten 
12 im Bereich der unteren Eckkanten des Gutsta- 
pels befinden (Fig. 9). 

tst der gesamte Gutstapel mit der Haube 17 
uberzogen (Fig. 10) werden die Spreizfinger 13 
ggf. mit den Antriebsrollen 16 radial nach innen 
verfahren, und zwar mit einer groBeren^Geschwin- 
digkeit als die Abwartsgeschwindigkeit der Schlit- 
ten 12 im unteren Bereich des Gutstapels. An- 
schlieBend werden die Antriebsrollen 16 und die 
Spreizstangen 13 radial nach aufien bewegt, so daB 
die Haube 17 auch in ihrem offenen, sich unterhalb 
des Stapeis 3 befindlichen Randbereich freigege- 
ben. wird., Auf grund der RUckstellkraft der Stretchfo- 
lienhaube 17 wird diese um die untere RandflSche 
der Unterlage des Stapeis 3 herumgestretcht, der- 
art, daB eine gute Verbindung der Unterlage des 
Stapeis 3 mit den auf dieser gestapelten Gegen- 
standen gewahrleistet ist. Dabei wird durch die 
vergroBerte Geschwindigkeit der Abwartsbewegung 
der Schlitten 12 im unteren Stapelbereich und die 
noch groBere Einwartsbewegung der Spreizfinger 



13 unter den Stapel sicher gewahrleistet, daB die 
Haube 17 unterhalb des Gutstapels 2 verbleibt und 
nicht uber die unteren Eckkanten hinaus in den 
Seitenbereich hinausrutscht. 

s Der ubergezogene Gutstapel 3 kann anschiie- 

Bend nach Absenken auf die Fahrbahn 2 aus dem 
Gestell 1 herausgefahren und ein neuer Gutstapel 
eingefahren werden, worauf der Verfahrensablauf 
von neuem beginnt. 

10 Naturlich sind die beschriebenen Ausfuhrungs- 

beispiele noch in vielfacher Weise abzuandern, 
ohne den Grundgedanken der Erfindung zu verlas- 
sen. So sind insbesondere die einzelnen Verstell- 
mechanismen nicht auf Kolben-/Zylindereinheiten 

rs beschrankt, hier konnen auch andere bekannte 
Verstellmechanismen Einsatz finden und dgl. mehr. 

PatentansprUche 

20 1. Vorrichtung zur Bildung eines Gutstapels durch 
Verbinden und Umhullen eines auf einer Unter- 
lage insbesondere aus einer Mehrzahl von Ge- 
genstanden gebildeten Stapeis mittels Stretch- 
folie mit einer Stretchfolienschlauchabzugsein- 

25 richtung, einer dieser nachgeordneten Auf- 

spreizeinrichtung zum Aufspreizen des freien 
Schlauchendes, einer Trenn- und SchweiBein- 
richtung zum Abtrennen eines Schlauchab- 
schnittes und Bilden einer Stretchhaube und 

30 mit einer Haubenuberzieheinrichtung, welche 

wenigstens vier in Horizontal- und Vertikalrich- 
tung bewegbare Spreizfinger aufweist, die die 
Haube in den vier Eckbereichen faltenbalgartig 
zusammengelegt aufnehmen, wobei jedem 

35 Spreizfinger an der AuBenseite eine gegenuber 

dem jeweiligen Spreizfinger verstellbare An- 
triebsrolle zugeordnet ist, mittels derer die 
Haube in die faltenbalgartige Position gebracht 
und beim Uberziehen durch Relativbewe'gung 

40 in vertikaler Uberziehrichtung gereckt wird, wo- 

bei der jeweiiige Spreizfinger und die zugeord- 
nete Antriebsrolle an einem gemeinsamen ver- 
tikal beweglichen Schlitten angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

45 daB jeder Spreizfinger (13) mit einer Ausspa- 

rung (19) versehen ist, in der zwei ubereinan- 
der angeordnete Rollen (20,20a) drehbar gela- 
gert sind, wobei die Rollen (20,20a) bereichs- 
weise auf der der Haube (17) und dem An- 

50* ....... ^ ,triebsracLCl6.) .zugewandten Seite gegentiber 

der Spreizfingerfiache (13a) hervorstehen und 
das Antriebsrad (16) in nach innen verfahrener 
Position mit den Rollen (20,20a) unter Zwi- 
schenschaltung der Folienhaube (17) in Kon- 

55 takt stent 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , . 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Rollen (20,20a) symmetrisch zu einer 
die Drehachse (22) des Antriebsrades (16) ent- 
haltenden Horizontalebene angeordnet sind. 



Uberziehgeschwindigkeit gezogen wird. 



8. Verfahren nach Anspruch 7, 



dadurch gekennzeichnet, 



3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi jeweils wenigstens zwei Rollen (20,20a) 
nebeneinander in der Aussparung (19) ange- 
ordnet sind. 



5 



daB beim Unterziehen der Haube unter den 
Gutstapel die einwarts gerichtete Geschwindig- 
keit groBer ist als die Uberziehgeschwindigkeit 
irn unteren Bereich des Stapels. 



10 



4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
folgenden, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi am unteren Rand der Aussparung (19) die 
Spreizfingerflache (13a) nach innen abgekantet 15 
ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
folgenden, 

dadurch gekennzeichnet, 20 
daB am jeweiligen vertikal beweglichen Schlit- 
ten (12) ein Tragelement (27) angeordnet ist, 
das das Antriebsrad (16) und den Spreizfinger 
(13) tragt und das rechtwinklig (Pfeil 33) zur 
radialen Auslenkrichtung (Pfeil 26) der Spreiz- 25 
finger (13) verschiebbar ist. 

6. Vorichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
folgenden, 

dadurch gekennzeichnet, 30 
daB das Tragelement (27) zusatzlich entlang 
des Schlittens (12) verschiebbar ist. 

7. Verfahren zur Bildung eines Gutstapels durch 
Verbinden und Umhullen eines auf einer Unter- 35 
lage insbesondere aus einer Mehrzahl von Ge- 
genstanden gebildeten Stapels mittels Stretch- 
folie, wobei ein Stretchfolienschlauch oberhalb 

des Stapels von einer Rolle abgezogen, geoff- 
net und am oberen Ende entsprechend der 40 
Hone des zu umhullenden Stapels abgetrennt 
und zu einer Haube verschlossen, die Haube 
faltenbalgartig zusammengelegt und anschlie- 
Bend auf einen groBeren GrundriB als den des 
Stapels horizontal gereckt und dann unter an- 45 
fanglicher Fernhaltung von den oberen Kanten 
des Stapels Uber diesen gezogen und aus 
ihrer gereckten Stellung zur Anlage an den 
Stapel freigegeben wird, wobei die Stretchfo- 
lienhaube beim Uberziehen Uber den StapeL so 
zusatzlich in vertikaler Uberziehrichtung ge- 
reckt wird mit einer Vorrichtung nach Anspruch 
1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Haube im unteren Bereich des Stapels 55 
und beim Unterziehen unter den Gutstapel bei 
zeitweiser Einklemmung zwischen den An- 
triebsradern und Spreizfingern mit erhohter 
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